SOPLANTES Y BOMBAS DE VACIO

CENTRIFUGOS

CONTINENTAL INDUSTRIE S.A.S



PRESENTACION DE
UNA COMPANIA LIDER

CONTINENTAL INDUSTRIE es un fabricante con més de 30 afios de
experiencia en la creacién, investigacién y fabricacién de bombas de
vacio y soplantes centrifugos. Todas sus maquinas pueden funcionar de
manera infensiva en condiciones adversas, 24 horas al dia, los 365 dias
del afo, convirtiéndolas en todo un simbolo de fiabilidad y confianza
dentro de la industria. Varios miles de ellas estén instaladas por todo el
mundo.

DINAMICA EUROPEA

A través de los afos, Continental Industrie ha erigido un equipo dindmico
y experimentado y ha creado une estructura humana compuesta de
ingenieros, técnicos y comerciales con un Unico obijetivo: proveer a la
industria del mejor equipamiento para el transporte de aire y/o gas.

La fdbrica goza de una localizacién excepcional: estd situada a 30
kilémetros de Lydn, justo en el centro de Europa.

UNA NUEVA GENERACION

En los dltimos afios, nuestro centro de ingenieria, junto con dos centros
franceses de investigacién especializados en mecdnica de fluidos ha
optimizado la eficiencia de nuestras maquinas para ofrecerle una nueva
generacién de soplantes y bombas de vacio.

Como resultado, CONTINENTAL INDUSTRIE puede ofrecerle una gama
completa de mdéquinas, que pueden suministrar desde 100 a 70.000
m3/h de aire seco, limpio y sin pulsaciones alcanzando presiones
relativas de hasta 1,8 bares o en vacio de hasta 6.700 mmH,O (c.a.)

No lo dude, haga de CONTINENTAL INDUSTRIE su préximo colaborador

para resolver cualquier problema de transporte de aire o gas.

UN DISENO SIMPLE Y PRECISO

El disefio extremadamente simple de las mdquinas garantiza una
seguridad mdxima, completamente necesaria en todos los campos de la
industria en la que la produccién depende en la distribucién del aire seco
y limpio a presién constante.

Las piezas en aluminio fundido, la fabricacién y las tolerancias de gran
precisién y la ausencia de piezas mecdnicas de desgaste por contacto,
hace que las maquinas funcionen en condiciones extremadamente seguras,
précticamente sin vibraciones y con un nivel sonoro extremadamente bajo
cumpliendo con los estdndares de la normativa Europea y Americana.

<
<
9 o
—
oz
-
2
—
-
“
=<
e
V4
ol
“
-
Z
®
O






CONSTRUCCION

EL CUERPO

Esté formado por las toberas de aspiracién y de impulsién
y por las secciones intermedias, que son de acero o de
aluminio fundido dependiendo del modelo.

La posicién estédndar de las toberas es la vertical, aunque
en funcién de las necesidades puede modificarse.

Llas toberas y secciones intermedias son encajadas y
ensambladas con varas de acero.

La estanqueidad de los componentes se consigue mediante
el uso de un compuesto sellante y en ciertos casos por una
junta térica.

El ndmero de etapas de compresién varia en funcién de
la presién requerida con un mdximo de 10 en mdquinas
pequefias y 7 en méquinas grandes.

EL ROTOR

Estd formado por un eje de acero y un conjunto de rodetes
con distanciadores fijados por chavetas.

Los rodetes son de aleacién de aluminio fundido o en
ciertas aplicaciones, de chapa remachada. Se equilibran
estdticamente. El rotor se equilibra dindmicamente con el fin
de asegurar unas vibraciones inferiores a 4,5 mm/s cuando
estd en rotacion.

Existe una amplia gama de rodetes radiales y curvados con
el fin de alcanzar las distintas exigencias.

LOS COJINETES

Los rodamientos estén montados en cojinetes independientes
de hierro fundido.

Los cojinetes estan fijados a las toberas, permitiendo una
facil accesibilidad en caso de mantenimiento sin necesidad
del desmontaje de ofras piezas.

Los rodamientos constituyen el Unico punto de contacto
entre el rotor y el estator de la mdquina.

La estanqueidad de los cojinetes se asegura por trenzas de
grafito o en méquinas grandes por anillos de carbono de
4 secciones unidos por un muelle de acero inoxidable. La
estanqueidad por anillos de carbono reduce las fugas al
minimo posible. En caso de trabajar con gases peligrosos,
la estanqueidad se asegura mediante un doble precintado
mecdnico. También es posible realizar la estanqueidad
mediante inyeccién de gas entre los anillos de carbono.
Para mdquinas de hasta 5000 m3/h, la lubricacién se efectia
con grasa y para mdquinas mayores con nivel constante de
aceite permitiendo alargar el tiempo de mantenimiento
asegurando un funcionamiento irreprochable.
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CAMPO DE ACTUACION

Los Soplantes y Bombas de Vacio centrifugos CONTINENTAL INDUSTRIE

se utilizan

hoy en dia en todos los campos de la industria. A continuacién hay

un listado de las aplicaciones en las que mas comunmente intervenimos:
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. Aspiracion de polvo (limpieza por vacio).

. Aspiracion localizada en puestos de trabajo.

. Transporte neumatico por aspiracion o impulsion.

. Compresion de gases (aire, SO2, biogas, azota, CO2, H2S).

. Combustion (Produccion del negro de humo...)

. Aireacion, oxigenacion (tratamiento de aguas, piscifactorias...)
. Aireacion y flotacion (liquidos industriales)

. Fluidizaciéon (enfardados, silos, combustion).

. Secado por cepillado de aire:

- bandas de acero,
- materias plasticas,
- envases de vidrio,
- envases metalicos...
Puesta en depression para la fabricacion de cartéon ondulado
Industria del papel y de la imprenta:
- Secado;
- Colchén de aire;
- Produccién de vacio...
Galvanizacion (copas por medio de oleadas de aire).
. Simulacién acuatica en mar o en piscinas.
Desulfurizacion
. Oxidacion (refinamiento de asfalto por oxidacion).
. Homogenizacién (cemento y arenas antes de su almacenamiento).
. Aspiracion centralizada de vapores en los grupos de prensas
de la industria textil.
. Agitacion de bafos electroliticos (tratamiento de superficie).
. Paletizacion.
Flotacion.
Pulverizacién para la combustion de productos quimicos
liquidos
. Compresién mecanica de vapor (fabricacién de agua destilada)

APLICACIONES



APLICACIONES
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ARE A LAS CELULAS DE
FLOTACION

SOPLANTES

ASPIRACION DE LOS ASPIRACION SOPLANTE- TR[ETEA{AG‘E:;TO
(GASES Y VAPORES DEL BIOGAS A ASPIRADOR CON CARBON
VOLATILES EN EL SUELO LA DESCARGA (booster) ACTINO

Recuperacién de biogds Recuperacion de azufre Flotacion

IMPUREZAS FLOTANTES

GAS NATURAL CHISPA DE
ENCENDIDO
SISTEMA
ANTIBOMBEO
SALIDA A LA
ATMOSFERA
ARMARIO
DE

SEGURIDAD

FILTRO

RADOR 1RO

PRODUCTO

ASPIRACION
EN PUESTO
DE TRABAJO
SOPLANTE

SEPARADOR

SEPARADO SECUNDARIO SEPARADO
CON FILTRO DE MANGAS CENTRIFUGO
= PRIMARIO

ZONA DE SECADO

Instalacion de secado continuo por cortina de aire Transporte nevmdtico Flvidizacion



CURVAS CARACTERISTICAS

Presién atm. = 1,01325 bar (14,7 PSIA) - T = 20°C (68°F) - RH = 36 %

CURVAS CARACTERISTICAS DE LOS SOPLANTES

1000 10000

CURVAS CARACTERISTICAS DE LOS ASPIRADORES
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MAQUINAS CENTRIFUGAS: CURVAS DE RENDIMIENTO

POTENCIA

CURVA DE PERDIDA
, DECARGA
VALVULA ABIERTA

CURVA DE PRESION
VALVULA ABIERTA

DE[’RESIGN

CAUDAL PRESION VLA
ARCIALMENTE
ABIERTA

O Punto de funcionamiento

Los caudales de los soplantes y de las bombas de vacio centrifugos de CONTINENTAL INDUSTRIE pueden
regularse a través de una vdlvula en la aspiracion o a fravés de un variador de frecvencia.

CAUDAL

CAPACIDADES Y CARACTERISTICAS



INDICADOR DE COLMATACION DE FILTROS

REGULACION DEL CAUDAL

a PANEL N CONTROUM

CONTROL DE
TEMPERATURA Y DE
VIBRACIONES

INDICADOR DE COLMATACION DE FILTROS

PROTECION ANTI BOMBEO
REGULACION DEL CAUDAL

g PANEL [CICONTROL |

CONTROL DE
TEMPERATURA Y
DE VIBRACIONES

DESCRIPCION DESCRIPCION
1 [SOPLANTE o ASPIRADOR 8  [VALVULA (manual, neumtica o eléctrica) 15 [SILENCIADOR EN EL ANTIBOMBEO
2 |MOTOR Q | BRDADEUNION con manguio flexible o con juntu de expansion | 16 | VALVULA DE RETENCION
3 |cHASIS 10 [SILENCIADOR EN LA ASPIRACION 17 |CONECTORENT
4 |TRANSMISION: directa, por correas, multiplicadora 11 |[FILTRO O FILTRO SILENCIADOR 18 |MANOMETRO
5 |FUNDAMENTOS: soportes antivibrétiles, varillas de anclaje | 12 |INDICADOR DE COLMATACION DE FILTROS 19 [TERMOMETRO
6 |SONDAS DE TEMPERATURA Y VIBRACION 13 [FILTRO DE SEGURIDAD EN LA ASPIRACION 20 |PANEL DE CONTROL
7  |VALVULA (manual, neumdtica o eléctrica) 14 |SILENCIADOR EN LA IMPULSION

ACCESORIOS



PRUEBAS

3 afios de investigacion en colaboraciéon con el “Institut Nacional des Sciences de Lyon” han permitido
la creacién de un banco de ensayos in situ cumpliendo con las Gltimas normativas ASME PTC 10. En
este laboratorio ultramoderno de mds de 1.000 m? se interpretan las informaciones recogidas para
ser optimizadas en una base de datos informdtica disefiada especificamente con este fin.

El conjunto de los pardmetros tales como caudal, presién, velocidad del aire, nivel sonoro,
temperatura, amplitud y propagacién de las vibraciones y bombeo son tratados directamente desde
el programa informdtico. Esos pardmetros permiten evaluar el rendimiento de nuestros equipos con
las condiciones reales de utilizacién in situ.

La utilizacién de motores de marcas de gran prestigio permite poder entregar a nuestros clientes
certificados exactos asi como la curva de rendimiento de cada una de las méquinas.

TEMPERATURA A LA ENTRADA (°C)  PRESION A LA ASPRACION PRESION ANTES DE LA TOBERA (kPa
PRESION ATMOSFERICA (kPa) TEMPERATURA A LA SALIDA (°C) PRESION DESPUES DE LA TOBERA (kPo)

HUMEDAD RELATIVA (HR)

TEMPERATURA
—— 1 - CAUDALIMETRO

TORQUE

POTENCIA ABSORBIDA TEMPERATURA DEL COJINETE
e

PRUEBA MECANICA

Con el fin de poder detectar cualquier anomalia antes de la expedicién, todas las mdquinas son
sometidas a una prueba mecdnica. Esta prueba consiste en hacer funcionar la maquina durante 8
horas para controlar el calentamiento y las vibraciones del cuerpo.

CERTIFICADOS

A peticién del cliente, nuestros ingenieros pueden realizar cualquiera de las siguientes pruebas
certificadas complementarias:

- Certificado del resultado de la prueba de vibraciones

- Certificado de las materiales

- Certificado del equilibrado dindmico

- Certificado de la prueba hidrostdtica

- Certificado de la alineacién de los acoplamientos

- Certificado de la prueba de penetracién del liquido

El programa de Investigacién y Desarrollo siempre beneficia a nuestros clienfes proporciondndoles los
dltimos progresos tecnolégicos en el campo del centrifugo, consiguiendo méquinas adn mds eficaces.

kPa bar atm mH20 mmHg inchHg PSI
1 kPa = 1 0,01 0,00986 0,10197 7,50061 0,29528 0,14503
1 bar = 100 1 0,98692 10,1971 750,061 29,5287 14,5048
1 atm = 101,325 1,01325 1 10,3322 760 29,92 14,696
1 mH20 = 9,80665 0,09806 0,09678 1 73,5559 2,89578 1,42233
1 mmHg = 0,133 0,00133 0,00131 0,01359 1 0,03936 0,01933
1 inchHg = 3,38653 0,03386 0,03342 0,34533 25,4 1 0,49117
1PSI = 6,89473 0,06894 0,06804 0,70306 51,7147 2,03592 1
CFM x 1,699 = M3/h KW x 1,341 = HP
M3/h x 0,588 = CFM HP x 0,745 = KW

Grados F (9/5xC°) + 32
Grados C | 5/9 (F°-32)

Nm3/h Caudal volumétrico medido en las condiciones siguientes: 1,01325 bar, 0°C.

m3/h Caudal volumétrico medido en las condiciones especificas del lugar

SCFM Caudal volumétrico medido en las condiciones siguientes: 1,01325 bar, 20° C, et 36% H.R.

ICFM Caudal volumétrico medido en las condiciones especificas del lugar.

Certificacion 1SO 9001 ATEX '(DzireCti‘;a Atgxz Cate%or"a 3G
ona Z an ona

1S0 9001

BUREAU VERITAS |8
Certification




UNA HERRAMIENTA DE PRODUCCION EFICAZ

HERRAMIENTA DE PRODUCCION EFICAZ

La planta de produccién totalmente modernizada y adaptada a las nuevas exigencias del mercado, es el resultado de
la inversién de gran parte de los recursos a la investigacién y mejora de los rendimientos de las maquinas.

Este nuevo parque de maquinaria permite obtener mecanizados altamente precisos y aumentar la calidad reduciendo
los costes de produccién. Asi, tanto el drea de mecanizado como el banco de ensayos, estdn computerizados por
control digital.

GRAN FLEXIBILIDAD

Gracias a nuestra experiencia, el control sobre la produccién estd garantizado asegurando a nuestros clientes una
gran flexibilidad y un corto plazo de entrega. Nuestro servicio de entrega de piezas de recambio y accesorios es de
24 horas.

APLICACIONES ESPECIALES

Sea cual sea el problema a tratar de aire o de gas téxico o corrosivo, puede confiar en nuestra experiencia:

® Fundicién estanca al vacio a base de “loctite”

® Tratamiento quimico de niquel, HALLAR o teflén

e Turbinas y ejes en acero inoxidable

e Estanqueidad de doble anillo de carbono o por doble refuerzo mecdnico
e Proteccién del cuerpo de la soplante con un cérter antiexplosién

e Carter de transmisién antichispas (aluminio)

Estas son algunas de las opciones con las que seguro le aportaremos una solucién a su aplicacién.



AMPLIA PRESENCIA MUNDIAL

Con més del 80 % de las mdquinas instaladas en el extranjero, con la creacién de filiales y
agencias en el mundo entero, CONTINENTAL INDUSTRIE da servicio y asesora a sus clientes,
independientemente del destino final de las maquinas. El més grande objetivo de sus oficinas
comerciales y de exportacién son el asesoramiento y asistencia a sus clientes hasta conseguir el éxito

global del proyecto.

Haga de CONTINENTAL INDUSTRIE un socio de sus proyectos de transporte de aire y/o gas.

FRANCIA OFICINA CENTRAL:

CONTINENTAL INDUSTRIE S.A.S

Route de Baneins

01990 ST TRIVIER SUR MOIGNANS

Tel. : (++33) 4 74 55 88 77

Fax : (++33) 4 74 55 86 04

www.continental-industrie.com
export@continental-industrie.com

ESPANA:

CONTINENTAL INDUSTRIE S.L.

P.I. Errota Nave 5E
20.270 Anoeta
Tel : ++34 943 65 54 86
Fax : ++34 943-65-36-54
www.continental-industrie.com
contindus@contindus.com

VENEZUELA:
CONTINENTAL INDUSTRIE
LATINOAMERICA
Quinta Triskel
Calle Caucagua, San Romén
Caracas, 1061 - Venezuela
Tel. : (++ 58) 212-9934309
Fax : (++ 58) 2129931309
www.continental-industrie.com
a.deredec@continental-industrie.com

ITALIA:
CONTINENTAL INDUSTRIE S.r.l
Via Monferrato 10
20144 Milano - ltaly
Tel. : [++ 39) (02) 48006827
Fax : (++ 39) (02) 48195623
www.continental.it
info@continental. it

CHINA:
CONTINENTAL BLOWER
ENGINEERING (TAICANG) CO., Lid.
1-1 West Qingdao Road, Taicang Economy
Development Area
Taicang, Jiangsu (215400)- PR. CHINA
Tel: +86 (0)512 33337166
Fax: +86 (0)512 53996860
www.continental-industrie.cn
gregory@cblower.com.cn

CONTINENTAL INDUSTRIE S.A.S
FABRICANTE

ALEMANIA:

CONTINENTAL INDUSTRIE Gmbh

Emdener Strafle 10
D-41540 Dormagen
Tel. : (+ 49) 2133 / 25 98 30
Fax : [+ 49) 2133 / 25 98 40
www.continental-industrie.de
info@continental-industrie.de

EMIRATOS ARABES UNIDOS

({17.\9H
CONTINENTAL INDUSTRIE
MIDDLE EAST

P.O. BOX 17648 >

JEBEL ALl FREE ZONE - DUBAI
Tel. : ++ 971 4 88 11 979
Fax : ++ 971 488 11 984

cime@emirates.net.ae

—--....__:-:- -

(CONTINENTAL INDUSTRIE S.A.S. - 1.795.200 € - 304.328.800 RCS BOURG-EN-BRESSE - NAF 28137 - VA FR 05.304.328.800

ESTADOS UNIDOS:
CONTINENTAL BLOWER L.L.C.
23 Corporate Circle,

EAST SYRACUSE
NY 13057
Tel. : ++ (1) 315 451 5410
Fax : ++ (1) 315 451 5950
www.continentalblower.com
sales@continentalblower.com

RUSIA:
CONTINENTAL INDUSTRIE RUSSIA
Keyways International
Paseo de Gracia 66, 3°-2°
08007 Barcelona - SPAIN
Tel. : ++ (34) 93 496 10 83
Fax : ++(34) 93 488 11 54
www.continental-industrie.com
tatiana@keyways-int.com



